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Spezialwerkzeuge fiir die Gruppe G - Getriebe

(Einzelteile von Werkzeugen und Vorrichtungen siche Werkzeugkatalog W 77)

Anwendung im

Benennung Teile-Nummer Arbeitsgang bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb. 1G =14 M
Arretierstick fir Kupplungstrommel und
inneren Mitnehmer
RT175S/200S . . . . . . . .. .. .. 4505-71301-00.1 G1
RT 2508 . . . . . « « v o v v o v v o 4805-71301-00.1
Abb.2G =13 M
Arretierstick for Kettenrad auf Kurbelwelle
und Kupplungskettenrad . . . . . . . . .. 4701-71400-01.1 Gn
Abb. 3G = 36 M
Gegenhalter firKettenrad auf Schaftradwelle 4701-71300-00.1 G3
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m Kettenrad auf dem Schaftrad
aus- und einbauen

1. Rechte Hdlfte der Vergaserverkleidung abbauen
(Kreuzschlitzschraube M 8X130).

2. AbschluBdeckel an der Lichtmaschinenseite abbauen.
(2 Kreuzschlitzschrauben M 6X98, bei RT 2508
M 6X100).

2a Bei RT 250 S muf vor dem Abbauen des Abschlufi-
deckels die Zugfeder des Bremslichtschalters am
Fufbremshebel ausgehdngt werden.

3. Dichtkappe (Gummi) abnehmen, Sicherungsblech fir
Kettenradmutter aufbiegen und Mutter SW 32 unter
Verwendung des Gegenhalters fir Kettenrad, Teile-
Nr. 4701-71300-00.1, abschrauben.

Achtung! Mutter hat Linksgewinde!

4. Kettenrad von Hand oder mit Schraubenzieher vom
Wellenteil des Schaftrades, wie Abb. 4 G zeigt, ab-
dricken und aus der Kette herausnehmen.

4 G Kettenrad ausbauen

Einbau:
5. Der Einbau erfolgt sinngemdB in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues.

m Kickstarterrad, -Segment oder
-Feder ersetzen
1. Motorrad auf Montagebank schieben.

2. VerschluBschraube (OlablaBschraube) &ffnen und
Getriebedl ablassen.

3. Linke FuBraste nach Lésen der Sechskantschraube
M 12X1,5X30 (SW 19) nach unten schwenken.
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4. Kupplung, Kickstarterwelle mit -Segment und -Feder
ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen, Pos. 9-21,
Seite M 13 bis M 14)

5. Feder vom Segment abdriicken.

6. Welle aus dem Segment driicken oder mit Kunst-
stoffhammer herausschlagen.

7. Kickstarterrad nach Entfernen des Drahtspreng-
ringes, der Haltescheibe und der Druckfeder, vom
Schaft des Kupplungskettenrades abnehmen.

Einbau:

8. Kickstarterwelle so in das Segment einpressen, daf3
der Halteschlitz fur die Kickstarterfeder an das Ge-
hduse zu liegen kommt. Dabei ist darauf zu achten,
daB die beiden Olbohrungen in der Kickstarter-
welle bei Segment-Ruhestellung senkrecht stehen.

9. Fohrungsscheibe (0,88 mm) auflegen, Feder im
Segment so befestigen, da3 die Windungen bei
Draufsicht von auBBen, nach innen links verlaufen
und Fihrungsscheibe (1,0 mm) auflegen.

10. Welle mit Segment und Feder einfihren, Feder ein-
hdngen, mit Kickstarterhebel Feder durch Rechts-
drehen spannen (ca. 1 Umdrehung) und Welle bis
zum Anschlag eindricken.

11. Kickstarterrad auflegen, Feder und Haltescheibe mit
Drahtsprengring sichern.

12. Kupplung einbauen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zusam-
menbau, Pos. 102-110, Seite M 29 bis M 30)

Hinweis:
Das gleichméBige Abheben des Kupplungstellers
wird durch Betdtigen des Kupplungshebels ge-
prifi, ggf. durch Nachstellen an der Schlitzmutier
ausgeglichen,

13. 500 ccm Motorendl SAE 40 einfillen.

13a Bei RT 250 S 650 cem Motorenol SAE 40 einfiillen.

14. FuBiraste befestigen und Motorrad von der Mon-
tagebank herunterrollen.

m Schaltung vollstéindig iiber-
holen

(Motoraggregat ausgebaut)

1. VerschluBschraube (Olablaf3schraube) &ffnen und
Getriebes| ablassen.

2. Motor auf Montagebock spannen.

3. Polgehduse und Anker abbauen. (Siehe Arb.-Nr. M 2
Zerlegen, Pos. 3-6, Seite M 12 bis M 13)
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. Vergaser mit Ansaugrohr und Ansaugstutzen nach
Herausdrehen der Kreuzschlitzschrauben und Ab-
schrauben der Sechskantmuttern vom Zylinder ab-
nehmen

. Sechskantschraube M 6X22 (SW 10) herausdrehen
und Fuf3schalthebel abdricken.

. Schaltung ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen,
Pos. 10-34, Seite M 13 bis M 14)

. Teile in sauberem Waschbenzin reinigen.

. Schaltung tberholen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zerlegen,
Pos. 70-72, Seite M 23)

6/ Getriebe

10.

11.

12.

Einbau:

. Schaltung einbauen. (Siehe Arb.-Nr. M 2 Zusam-

menbau Pos. 83-87 und Hinweis, Seite M 25 bis
M 26)

Abstand zwischen Rillenlager und Planfiéiche fir
den Dichtflansch mit Ausgleichscheiben beseitigen.
Papierdichtring auflegen und Dichtflansch mit finf
Zylinderschrauben M 4X10 und Zahnscheiben be-
festigen.

Kolben einbauen und Bolzen mit Drahtsprengrin-
gen sichern. :

Zylinder, Zylinderkopf und Lichtmaschine einbauen.
(Siehe Arb.-Nr. M2 Zusammenbau, Pos. 119-123)
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Spezialwerkzeuge fiir die Gruppé G - Getriebe

der RT 350 S
Benennung Teile=Nr. Abb. Nr. ‘ Seite

Arretierstick for Kupplungstrommel . . . . . . . . 4995-71301-00.1 14 M ) Motor 5
Arretierstick for Kettenrad auf Kurbelwelle und )

Kupplungskettenrad . . . . . . . . . . . . . .. 4701-71400-01.1 13 M Motor 5
Gegenhalter fir Kettenrad auf Schaoftradwelle . . . 4701-71300-00.1 36 M Motor 10
Spreize fir Sprengring auf Getriebewelle . . . . . 4805-73801-00.1 20 M Motor 7
Treibdorn . . . . . . L ..o 4896-71102-00.0 22 M Motor 7
Treibdorn-Einsatz fir Getriebelager. . . . . . . . 4896-71108-00.0 23 M Motor 7
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m Geitriebe aus- und einbauen,
Getriebe vollstindig Gberholen
1. Motorrad auf Montagebank schieben. Kettenrad
vom Schaftrad abbauen, Arb.-Nr. G 3, Pos. 2-5.

Kupplung ausbauen und reinigen. Siehe Arb.-Nr.
M 30 bis Pos. 13. '

2. Kickstarterkurbel auf die Kickstarterwelle aufstek-
ken, Welle etwas herausziehen und die Kickstarter-
feder durch Linksdrehen entspannen.

3. Kickstarterfeder mit einer Kombi-Zange aus der
Aufnahme im Gehduse herausziehen und Welle mit
Segment und Feder Uber die Schaltwelle abziehen.
(Siehe Abb. 5 G)

5G Kick terwelle k

"4, Getriebedeckel nach Herausdrehen der 8 Kreuz-
schlitzschrauben M 6X18 mit Getrieberadsatz und
Schaltung herausziehen.

5. Schaftrad aus dem Nadellager herausziehen. Dabei
auf Gleit- und Anlaufring achten.

6. Vorgelegewelle mit den R&dern aus der Lagerung
im Getriebedeckel herausnehmen.

7. Schaltwelle nach Entfernen der Bz-Scheibe nach
unten herausziehen.

8. Schaltfinger mit Rickholfeder und Scheibe aus dem
Schaltstick entfernen. ‘

9.Beide Befestigungs-Sechskantschrauben M 6 X 28
(SW 10) fir den Schaltautomaten entsichern und her-
ausdrehen. S

10. Schaltautomaten mit Schraubenzieher von den Paf3-
stiften abdriicken und gleichzeitig Schaltrad Ill- und
IV-Gang abnehmen.

Achtung!

Auf Arretierfeder und Kugel achten. Durch plétz-
liches Entspannen werden diese Teile leicht ver-
loren.
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11. Schaltanschlag, nach Lésen der Sechskantmutter
(SW 14) und Herausdrehen des Haltestiftes, vom
PafBstift abnehmen.

12. Kupplungswelle mit einem Kunsistoffhammer aus
dem Lager herausschlagen oder auf einer Presse
ausdricken.

13. Rillenlager aus dem Getriebedeckel bei planer Auf-
lage ausdriicken oder ausschlagen.

Achtung!

Getriebedeckel zum Aus- und Eindriicken des Lagers
auf einer Heizplatte oder im Heizofen auf 80 bis90° C
anwdrmen. Maéglichst nicht mit Létlompe oder
~Schweilbrenner anwérmen, da die Gefahr der De-
formierung zu groB ist.

Zum Ausdriicken einen entsprechend grofien Ring
unterlegen. Niemals den Druck bzw. Schlag auf den
ganzen Deckel Ubertragen, da sich dieser sonst ver-
ziehen kann.

14. Radialdichiring in der rechten Gehdusehdlfte mit

einem Dorn von innen nach auflen ausschlagen.

15. Nach Herausnehmen des Sprengringes und der Aus-
gleichscheiben, das Nadellager mit passendem
Dorn aus dem Gehduse heraustreiben.

16. Séimtliche Teile in sauberem Waschbenzin reinigen
und mit PreBluft trocknen. Teile auf Verschlei3 und
Beschddigungen priifen, defekte und beschddigte
Teile durch neue ersetzen.

17. Schaltautomat Uberprifen. Die Schaltgabeln dur-
fen nicht einseitig oder stark abgenitzt sein. Die
Bohrungen fir den Lager- und fir die Fihrungs-
bolzen sowie die Bolzen selbst, dirfen nicht aus-
geschlagen bzw. abgenitzt sein. Bz-Scheiben mijs-
sen bei jeder Reparatur durch neve ersetzt werden.
Die Schaltstifte missen sich im Schaltstiick leicht be-
wegen lassen.

Der Schaltanschlag darf nicht so weit abgenitzt sein,
daB bei der Schaltprobe die Schalistifte die Schalt-
scheibe Uber die Arretierung ziehen. Der Anschlag
kann aufgeschweiBt und wieder nachgefeilt werden,
bis das bei der Schaltprobe, Seite G 10 und 11, Hin-
weis zu Pos. 28, beschriebene Ergebnis erreicht ist.

18. Defekte Teile des Schal’rcutomcfgn ausbauen und
durch Neuteile ersetzen.

19. Zum Ausbau der Schalistifte, sind die Zylinderkerb-
stifte (3X8) mit einem Durchschlag auszuschlagen

(siche Abb. 65 M).

20. Getrieberdder auf Verschleif3 prifen. Dabei beson-
ders auf die Kanten der Fenster und Klauen achten.
Schadhafte Rdder oder Wellen missen durch neue
ersetzt werden. Zum Ausbau des lll.-Gang-Rades
(25 Z&hne) muf3 der Sprengring mit der Spreize fir
Sprengring, Teile-Nr. 4805-73801-00.1, abgenommen
werden.
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Einbau:

21.

22.

23.

24.

Rillenlager von der Innenseite her, in den ange-
wdrmten Getriebedeckel bis zum Anliegen am
Sprengring, bei planer Auflage, eindriicken.

Nadellager mit einem Treibwerkzeug eintreiben, bis
es am Einstich fir den Sprengring steht.

Kupplungswelle mit Zahnrad 1ll. Gang (25 Zc'jhn.e)
in das Rillenlager im Getriebedeckel eindricken
bzw. mit Kunststoffhammer einschlagen.

Hinweis:

Wird die Kupplungswelle eingeschlagen, muB dar-
auf geachtet werden, daB der Sprengring, der das
dritte Gangrad hélt, durch die Schléige nicht aus der
Nut herausspringt. .

Um die weiteren Arbeiten des Zusammenbaues zu
erleichtern, wird der Getriebedeckel auf ein ca. 45°
abgewinkeltes Stiick Flachstahl geschraubt und im
Schraubstock festgespannt. (Siche auch Abb. 6G).

Schch‘anéchlog einsetzen und Haltestift mit Sechs-
kantmutter einschrauben, Arretierfeder und -Kugel
in die Arretierblchse einfihren.

6 G Getriecbe zum Einbau vorbereitet

10/ Getriebe

25. Schaltautomaten gleichzeitig mit Schaltrad {ll. und

26.

27.

28.

IV. Gang (21 Zé&hne) einfihren und in die PaBstifte
eindricken. Sicherungsblech einlegen, mit Sechs-
kantschrauben M 6X28 (SW 10) festschrauben und
sichern. Das Schaltrad wird mit der Schmalseite nach

unten auf die Kupplungswelle geschoben, wie auch
Abb. 6G zeigt. :

S;holffinger mit Rickholfeder einsetzen, Schaltwelle
einfihren, Scheibe auflegen und mit never Bz-
Scheibe sichern.

Die Schaltung wird durch Drehen des exzentrischen
Haltestiftes in der Il. Gangstellung so eingestellt,
daBB die Schalistifte in den Schlitzen der Schalt-
scheibe nach auBBen gleichen Abstand haben. Siehe
Abb. 73M. Unter Gegenhalten ist der Haltestift mit
der Sechskantmutter (SW 14) zu arretieren.

L&Bt sich die Einstellung mit dem Haltestift nicht
durchfthren, missen die Federenden nachgebogen
werden, dof3 diese om Haltestift und am Anschlag
des Schaltfingers gleichmdBig klemmen.

Vorgelegewelle
Zahnrad fir Vorgelegewelie

= Zahnrad 2. Gang (28 Zéhne)

Schalirad 1. und 2. Gang (24 Zéhne)

= Zahnrad 1. Gang (40 Z&hne)

= Schaltwelle

Schaftrad kompl.
Anlaufring

= Schaltrad 3. und 4. Gang (21 Zé&hne)

= Zahnrad 3. Gang (25 Zéhne)

= Ritzel 17 Zé&hne (Kupplungswelle und Ritzel ein Stiick)
= Getriebedeckel

1. Nachtrag / Januar 1957

Kupplungswelle
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Hinweis:

Der Schaltfinger muB im Schaltstiick bis zum voll-
stéindigen Einrasten des jeweils eingelegien Ganges
immer unter Druck stehen. Sollte der vorstehende
Ansatz am Schaltfinger noch vor dem vollsténdigen
Einrasten schon am Schaltanschlag anliegen, so
wird das letzte Stiick Weg bis zum vollsténdigen
Einrasten des jeweiligen Ganges, nur durch den ge-
ringen Druck der Schalt-Arretierfeder ausgefiihri.
Wird dieser Zustand belassen, so ist ein Heraus-
springen des betreffenden Ganges im Fahrbetrieb
unvermeidlich.

Bei ganz bis zum Anschlag durchgedriickiem FuB-
schalthebel, muB der Schalistift jeweils auf der
Druckseite im Schlitz der Schaltscheibe anliegen. Bei
dieser Prifung muB die Schaltwelle mit
dem Schaltfinger nach der Kupplungs-
seite gedriickt werden. Gegebenenfalls ist der
Schaltanschlag entsprechend nachzuarbeiten.

29. Zahnrad |. Gang mit der Planfléche nach oben ein-
legen. Vorgelegewelle mit Getrieberddern einfih-
ren. Das Schaltrad I. und Il. Gang (23 Z&hne) muf3
mit der Schmalseite nach oben und das Zahnrad
Il. Gang (27 Zdhne) mit der Planfléche zum Schalt-
rad eingefihrt werden. Nach erfolgtem Einbau der
Réder und Wellen nochmals alle Génge durch-
schalten.

30. Gleitring und Schaftrad zusammen mit dem Anlauf-
ring auf die Kupplungswelle schieben.

31. Getriebedeckel vom Haltewinkel abschrauben und
das komplette Getriebe in das Gehguse einfihren
(wie Abb 7 G zeigt) und auf beide PaBhilsen ,a”
und ,b" aufschieben.

32. Getriebedeckel mit 8 Kreuzschlitzschrauben im Ge-
héuse befestigen.

7 G Getriebe einbauen
a und b = PaBhiilsen
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33. Axialspiel der Kupplungswelle prifen und einstel-
len. Dozu:

a) Leerlauf einschalten.

b) Das Nadellager gemeinsam mit dem Schaftrad
mittels einer Treibhiilse so weit nach innen trei-
ben, daf3 sich das Schaftrad noch leicht drehen
1&Bt und nicht klemmt.

c) Vorhandenen Abstand zwischen Nadellager und
Sprengringnut mit Ausgleichscheiben beseitigen
und damit das Schaftrad gegen axiales Verschie-
ben sichern.

d) Sprengring mit Seegerringzange in die Nut ein-
fuhren. ‘

34. Radialdichtring mit Treibhilse Uber das Schaftrad in
das Gehduse treiben. Dabei darauf achten, dafl die
Feder des Dichtringes nicht aus ihrer Lippe springt.

35. Feder vom Kickstartersegment abdriicken.

36. Welle aus dem Segment driicken oder mit einem
Kunststoffhammer herausschlagen.

37. Kickstarterwelle so in das neue Segment einpressen,
daB der Halteschlitz fir die Kickstarterfeder an das
Gehduse zu liegen kommt. Dabei ist darauf zu ach-
ten, daf3 die Olbohrung in der Kickstarterwelle bei
Segment-Ruhestellung nach unten zeigt.

38. Fihrungsscheibe (1 mm) auflegen, Feder im Segment
so befestigen, daB die Windungen bei Draufsicht
von auBBen nach innen links verlaufen und Fih-
rungsscheibe (0,88 mm) auflegen.

39. Kickstarterwelle mit Segment und Feder einfihren,
Feder im Gehduse einhdngen, Kickstarterkurbel auf
die Welle stecken, Feder durch Rechtsdrehen span-
nen (ca. 1 Umdrehung) und Welle bis zum Anschlag
eindriicken.

40. Kupplung einbauen, sieche Arb.-Nr. M 30 ab Pos. 33.

m Kettenrad auf dem Schaftrad
aus- und einbauven oder
ersetzen

1. Motorrad auf Montagebank schieben.

2. AbschluBdeckel an der Lichtmaschinenseite abbauen
(2 Kreuzschlitzschrauben M 6X100).

3. Dichtkappe (Gummi) von der Keftenradmutter abneh-
men, Kupplungsdruckstange herausziehen und Siche-
rungsblech an der Mutter aufbiegen.

4. Kettenradmutter mit Steckschlissel (SW 41) unter Ver-
wendung des Gegenhalters fir Kettenrad, Teile-Nr.
4701-71300-00.1, abschrauben.

Achtung! Diese Mutter hat Linksgewinde.
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5. Kettenrad von Hand oder mit einem Schraubenzieher
vom Wellenteil des Schaftrades abdriicken und aus
der Kette herausnehmen.

6. Einbau:

Der Einbau erfolgt sinngemédB in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues.

m Kickstarterrad, -Segment oder
-Feder ersetzen

1. Motorrad auf Montagebank schieben. Ol aus dem
Getriebe ablassen und linke FuBraste abschrauben.

2. Kupplung ausbauen, sieche Arb.-Nr. M’ 30, Pos. 2 bis
13.

3. Kickstarterkurbel auf die Kickstarterwelle aufstecken,
. Welle etwas herausziehen und Kickstarterfeder durch
Linksdrehen entspannen.

4. Kickstarterfeder mit einer Kombizange, siehe Abb.
8 G, aus der Aufnahme im Gehduse herausziehen.
Welle mit dem Segment und der Feder iber die
_Schaltwelle abziehen.

8 G Kickstarterwelle ausbauen

5. Feder vom Segment abdriicken.

6. Welle aus dem Segment driicken oder mit einem
Kunststoffhammer herausschlagen.

7. Kickstarterrad nach Entfernen des Drahtspreng-
ringes, der Haltescheibe und der Druckfeder vom
Schaft des Kupplungskettenrades abnehmen.

Einbau:

8. Kickstarterwelle so in das Segment einpressen, daf3
der Halteschlitz fir die Kickstarterfeder an das Ge-
héuse zu liegen kommt. Dabei ist darauf zu achten,
daB die Olbohrung in der Welle bei Segment-Ruhe-
stellung nach unten zeigt.

- 12/ Getriebe

1. Nochiro[g / Januar 1957

9. Fihrungsscheibe (1 mm dick) auf das Segment legen.
Feder im Segment so befestigen, da8 die Windun-
gen bei Draufsicht von auBen nach innen links ver-
laufen und Fihrungsscheibe (0,88 mm) auflegen.

10. Welle mit Segment und Feder einfihren, Feder im
Gehdguse einhdéngen. Mit Kickstarterkurbel Feder
durch Rechtsdrehen spannen (ca. T Umdrehung) und
Welle bis zum Anschlag eindriicken.

11. Kickstarterrad, Feder und Haltescheibe auf den
Schaft des Kupplungskettenrades auflegen und mit
Drahtsprengring sichern.

12. Kupplung einbauen. Siehe Arb.-Nr. M 30, Pos. 23
bis 31.
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