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m Mefivorrichtung :
fiir DKW-Motorrad-Rahmen
Verwendung:

1. Die Meflvorrichtung dient zum Priifen der Rahmen
auf Verformungen.

N

Anwendung:
Die Vorrichtungsteile sind in 5 Einheiten — entspre-
chend den jeweiligen Rahmenstellen, bei denen sie

zur Verwendung gelangen — aufgeteilt. Siehe auch
die Abbildungen 4 S bis 7 S.

Einheit A: Vorrichtungsteile zur Anbringung am
Steuerkopf.

Einheit B: Vorrichtungsteile zur Anbringung am
Sattelrohr.

Einheit C: Vorrichtungsteile zur Anbringung an den
Gabel-Ausfallenden fir Hinterradauf-
nahme bei Starr-Rahmen-Motorrédern.

1S Rahmen bei tiefster Lage der Schwinge messen
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Einheit D: Vorrichtungsteile zur Anbringung an den
Gabel-Ausfallenden fir Aufnahme der
Hinterradfederungen.

Einheit E: Vorrichtungsteile zur Anbringung an den
Federbeinbefestigungsstellen  (Schwing-
arm-Rahmen).

Aus der Tabelle auf Seite 7S und 85 sind die Ver-
wendungsméglichkeiten der Vorrichtungsteile er-
sichtlich.

Die Vorrichtung fohren wir vorldufig nur in kleinen
Stiickzahlen am Lager — Einzelteile mit Ausnahme
von Ersatzteilen fir bereits gelieferte Vorrichtungen
sind ebenfalls vorléufig nicht lieferbar.

Auf Anforderung Ubersenden wir zum Zwecke der
Selbstanfertigung fir den Eigengebrauch kostenlos
die Fertigungsunterlagen.

. Die Abb. 1S bis 3S erldutern, wie die Vorrichtung

grundséizlich anzuwenden ist und welche Teile bei
den Rahmenmessungen der RT 1755, RT 200 S und
RT 250 S zur Verwendung gelangen.
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4. Als Lineal empfehlen wir aus Griinden leichter Hand- Dazu werden folgende Einzelteile verwendet:

lichkeit ein auf den hohen Kanten abgerichtetes Alu- 1. Aus der Grundeinheit Abb. A7/ Seite Allgemein 7
miniumprofil 30X10X2000 mm.

die Teile

5. Zum Messen der Schwingenrahmen kommen nur die a) Rohrgestell, Teile-Nr. 2017-75200-00.0,

Einheiten A: Vorrichtungsteile zur Anbringung am f) Aufnahmekopf 1l, Teile-Nr. 4605-75200-00.2.

Steverkopf und E: Vorrichtungsteile zur Anbringung 2. Aus der Zubehéreinheit Abb. A8/Seite Allgemein 8

an den Federbeinbefestigungsstellen zur Verwen- die Teile

dung.

ung c) Spannprisma fir Motorradrahmen, Teile-Nr.

6. Nach Anbringung der Vorrichtungsteile muf sich die 4698-75200-00.2,

Schwinge noch leicht bewegen lassen. Die Schwingen f) Querstitze zum Spannprisma, Teile-Nr.

der RT175S/200S sind mit Silentblécken ausgeristet 4701-75201-00.2.

und lassen sich etwas schwerer bewegen als die mit
Nadellagern versehenen Schwingen der RT 250 S.

7. Die langlochférmig ausgebildeten Aufnahmeaugen
for die Hinderréder sind nicht symmetrisch zur Rah-
menmittellinie angeordnet. Da die verstellbare Ab-
stands- und Fluchtlehre aus Grinden der Verwend-
barkeit fir alle RT-Typen und Baumuster symmetrisch
ausgebildet ist, gelangen bei dieser Prifung, zwei in
ihren Abmessungen verschiedene Ausgleichs-Bund-
bichsen, die Teile 25 und 26, zur Verwendung. (Teil
26 ist auf der Abb. 2 S von der Hand verdeckt.)

8. Um den Rahmen einwandfrei zu messen, wird dieser
im DKW-Universal-Montagebock fiir Motorradwerk- . A
stéitten festgespannt. 2 S Schwinge zur Mitte des Sattelrohres messen

3 S Rahmen bei hdchster Lage der Schwinge messen
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Einheit A

4 S Einheit A und B der MeBvorrichtung fiir Mctorradrahmen 6 S Einheit D der MeBvorrichtung fiir Motorradrahmen
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5 S Einheit C der MeBvorrichtung fiir Motorradrahmen - 7 S Einheit E der MeBvorrichtung fiir Motorradrahmen
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Die Mef3vorrichtung fiir Motorrad-Rahmen,
Teile-Nr. 4601-74700-10.2, besteht aus folgenden Einzelteilen:

Bild-Nr. Teile-Bezeichnung Stiick
1 a) Fluchtdorn, M 24X232 ¢ . . ... . . . . .. ... ... ... ... 1
b) Gewindeeinsatz M 24 X2/ M20. . . . . . . . . ..o 1
) Mutter M 20 . . . . . . . . e e 1
2 Ausgleichring, 19 mm hoch, Bohrung 325¢ . . . . . . . . . . . . . . .. 1
3 Ausgleichring, 11 mm hoch, Bohrung 325¢ . . . . . . . . . . . . . . .. 1
4 a) Ausgleichbiichse, AuBBen-» 36 . . . . . . . . . . .. ... 2
b) Feststellschraube M5 . . . . . . . . . . . ..o 2
5 a) Ausgleichbiichse, Auflen-» 38 . . . . . . . . ... o0 2
b) Feststellschraube M5 . . . . . . . . . .. ..o 2
6 a) Ausgleichbichse, Auflen-p 42 . . . . . . . . .. oo 2
b) Feststellschraube M5 . . . . . . . . . . . ..o 2
7 Klammer mit Ausgleichzapfen. . . . . . . . . . . . .. ..o 1
8 Abstands- und Fluchtlehre
a) Gleitrohr-T-Stick . . . . . . . . . . . ..o 1
b) Feststellschraube M5 . . . . . . . . . . . . ..o 1
c) Gleitzapfen-T-Stick mit Zentrum-Spitze . . . . . . . . . . . . . . . .. 1
9 a) Knebelschraube M 12; 12 . . . . . . . . . . . . ..o 1
b) Knebelmutter M 12; 18 . . . . . . . . . . . . . . oL 1
10 Ausgleich-Bundbiichse, Bundstérke 5,2; Bohrung 120 . . . . . . . . . . .. 2
1 Ausgleich-Bundbichse, Bundstérke 10,6; Bohrung 12¢0 . . . . . . . . . .. 2
12 a) Knebelschravbe M 12; 15¢ . . . . . . . . . .. . oL 1
b) Knebelmutter M12; 23 . . . . . . . . . . . ..o 1
13 Ausgleich-Bundbiichse, Bundstérke 35; Bohrung 15 ¢ . . . . . . . . .. 2
14 Abstandslehre, Bohrungen 22 . . . . . . . . . .. o000 2
15 Fluchtdorn, abgesetzt, 22119¢ . . . . . . . . . . .. . ... 2
16 Ausgleich-Bundbiichse, AuBBen-(® 36,8; Bohrung 22¢ . . . . . . . . . . .. 2
17 Ausgleich-Bundbichse. AuBBen-¢ 34,8; Bohrung 220 . . . . . . . . . . .. 2
18 Haltering, C-Form . . . . . . . . . . . ... oo Lo 2
19 Abstandsflachlehre, Nennmafle 98; 108,3; 109,3. . . . . . . . . . . . . .. 1
20 Abstandsflachlehre, NennmafBle 119,3; 1293; 1513 . . . . . . . . . . . . . 1
21 Ausgleich-Bundbiichse, AuBBen-( 24, Bohrung 22 . . . . . . . . . . . .. 4
22 Abstands-Flachlehre, Nennmafle 229,7; 2782 . . . . . . . . . . . . . . .. 1
23 Ausgleich-Bundbichse, AuBen-¢ 259; Bohrung 22¢) . . . . . . . . . . .. 4
24 Fluchtdorn, 18 . . . . . . . . . . e 1
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Bild-Nr. Teile-Bezeichnung Stiick
25 Ausgleich-Bundbichse, Bundstérke 41,8; Bohrung 180 . . . . . . . . . . . 1
26 Ausgleich-Bundbichse, Bundstérke 31,8; Bohrung 18 . . . . . . . . . . . 1
27 Fluchtdorn, abgesetzt, 12/10) . . . . . . . . . . . . . . . . . ... .. 2
28 Ausgleich-Bundbichse, Bundstdrke 9,8; Bohrung 10> . . . . . . . . . ... . 2
29 Fluchtdorn, 23 « « « v v o oo L 1
30 Ausgleich-Bundbichse, Bundstérke 46,8; Bohrung 23 . . . . . . . . . .. 1
31 Ausgleich-Bundbiichse, Bundstdrke 36,8; Bohrung 2300 . . . . . . . . . .. 1
32 Ausgleich-Bundbiichse, Bundstérke 14,8; Bohrung 100 . . . . . . . . . . . 2
®
Anwendung der Mefivorrichtung
Bild- Bezeichnung der Rahmenstellen, bei <denen die Vor- Verwendung bei
N richtungsteile zur Verwendung gelangen und Bezeichnung :
ummer der Vorrichtungsstelle RT 175S RT 200 S RT 250 S RT 350 S
STEUERKOPF
Einheit A
1 Fluchtdorn (M 24 X 2, 32 ) mit Gewindeeinsatz
(M24X2/ M 20) und Mutter M20 . . . . . . L X X X X
3 Ausgleichring (11 mm hoch, Bohrung 32,5 @)
mit Feststellschraube fir Fluchtdorn . . . . . . . . . .. X X X X
4 Ausgleichbichse (AuBen-¢ 36)
mit Feststellschraube fir Fluchtdorn-. . . . . . . . . . . X X — —
5 Ausgleichsbiichse (AuBen-¢@ 38)
mit Feststellschraube fir Fluchtdorn . . . . . . . . . .. _ - X _
6 Ausgleichbiichse (AuBen-¢ 40)
mit Feststellschraube fur Fluchtdorn . . . .. . . . . .. - - — X
SCHWINGARM / RAHMEN
AUFNAHMEN DER FEDERBEINE
Einheit E
8 Abstands- und Fluchtlehre, verstellbar, mit Feststellschraube X X X X
4 Ausgleichbiichse (AuBen-¢ 36) mit Feststellschraube
for Abstands- und Fluchtlehre . . . . . . . . . . .. .. X X — —
2 Fluchtdorn (18 @) fir Abstands- und Fluchtlehre
(Radaufnahme im Schwingarm) . .. . . . . . . . . .. X X — —_
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1. Nachtrag / Januar 1957

. Bezeichnung der Rahmenstellen, bei denen die Vor- d . bei
Bild- richtungsteile zur Verwendung gelongen und Bezeichnung : Yerwen .ung e :
- Nummer der Vorrichtungsstelle RT 175 S/ RT 200 S RT 250 S RT 350 S
25 Ausgleich-BundbUchse (Bundstérke 41,8; Bohrung 18 )
) fur rechte Seite der Abstands- und Fluchtlehre . . . . . | X X — —
26 Ausgleich-Bundbiichse (Bundstérke 31,8; Bohrung 18 @)
fur linke Seite der Abstands- und Fluchtlehre . . . . . . . X X — —
27 Fluchtdorn, abgesetzt, (12/10 @) fir Abstands- und
‘ ine i X | X X X
Fluchtlehre (Aufnahme der Federbeine im Rahmen) . . . . 2 Stick | 2 Stick | 2 Stick | 2 Stick
28 . Ausgleich-Bundbiichse (Bundstérke 9,8; Bohrung 10 @) fur
Abstands- und Fluchtlehre (Aufnahme der Federbeine im _
X | X
Rahmen) . . . . . . . . ..o 2 Stock | 2 Stick — _
5 Ausgleichbiichse (AuBen-@ 38) mit Feststellschraube
fur Abstands- und Fluchtlehre . . . . . . . . . . . . .. ; — — X -
6 Ausgleichbiichse (AuBien- 40)
mit Feststellschraube fiir Abstands- und Fluchtlehre . . . . e — — X
29 Fluchtdorn (23 @) fir Abstands- und Fluchtlehre
(Radaufnahme im Schwingarm) . . . . . . . . . .. .. - — X X
30 Ausgleich-Bundbiichse (Bundstérke 46,8; Bohrung 23 ¢)
fur rechte Seite der Abstands- und Fluchtlehre . & . . . . — — X X
31 Ausgleich-Bundbiichse (Bundstdrke 36,8; Bohrung 36,8 @)
fur linke Seite der Abstands- und Fluchtlehre . . . . . . . e — X X
32 Ausgleich-Bundbiichse (Bundstérke 14,8; Bohrung 10 @) fir
Abstands- und Fluchilehre (Aufnahme der Federbeine im x| %
Rohmen) . . . . . .. ..o oo — — 2 Stiick 2 Stick
Durchmesser der Rahmenrohre in mm
a Oberes Rahmenrohr .
(Steuerkopf / oberes Sattelrohrende) , . . . . . . . .. 36 3% 38 42
b Unteres Rahmenrohr
(Steverkopf / unteres Sattelrohrende) . . . . . . . . . . 36 36 8 | -
c Sattelrohr. . . . . . ..o 36 36 38 42
o
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m Der DKW-Elekiro-Priifstand

Nicht nur die Fahrzeuge werden sténdig weiter ent-
wickelt, wobei sich diese Entwicklungen, den steigenden
Anforderungen entsprechend, teilweise von selbst er-
geben, sondern auch die der Werkstatt zur Verfugung
stehenden MeB- und Prifgerdte unterliegen laufend
aus der Praxis kommenden Verbesserungen.

DaB die vor Jahren gefertigten Prifsténde heute nicht
mehr allen Anforderungen geniigen, muf3 sich jeder
Werkstattinhaber vor Augen fihren. Aus der Abb. 8S
ist zu ersehen, daB3 die Erfahrungen der zuriickliegen-
den Zeit ihren Niederschlag in unserer neuesten Aus-
fohrung gefunden haben. Bei der Entwicklung dieses
Prifstandes wurde die ZweckmdBigkeit als grundlegen-
des Konstruktionsprinzip in den Vordergrund gestellt,
unter gleichzeitiger Beachtung gréBtmdglichster Wirt-
schaftlichkeit.

Wer heute noch die Meinung vertritt, auf einen Prifstand
kénne verzichtet und alle Arbeiten und Prifungen ohne

8 § Elekiropriifstand
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9 S Elektropriifstand offen

diesen ausgefihrt werden, kann oder will die Forde-
rungen der heutigen Zeit nicht verstehen. Da der Kunde
heute nicht mehr gewillt ist, bei vorkommenden Repa-
raturen an seinem Fahrzeug mehrere Werkstdtten
hintereinander aufzusuchen, andererseits aber eine
gewissenhafte Instandsetzung in Verbindung mit ein-
wandfreier Prifung der aus dem Fahrzeug ausgebauten
elekirischen Aggregate nur mit einem entsprechenden
Prifstand moglich ist, bleibt die Anschoffung eines
Prifstandes unerlaBlich.

Der betriebsfertige Prifstand wird bestickt mit

a) einem 1,1 kW-Antriebsmotor
b) einem 1,85 kW-Antriebsmotor

Der Anlieferungszustand entspricht der Abb."9 S.

Abb. 8S zeigt den Elektro-Priifstand mit aufgespannter
Lichtmaschine der DKW-Sonderklasse und der RT 350 S.

Auf Wunsch unterbreiten wir gerne ein spezielles An-
gebot. Bestellungen bzw. sonstige Anfragen bitten wir
an die Abteilung Ersatzteile und Kundendienst, Ingol-
stadt, zu richten.

Spezial-Werkzeug /9



