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Spezialwerkzeuge fiir die Gruppe H - Hinterrad

(Einzelteile von Werkzeugen und Vorrichtungen siche Werkzeugkatalog W 77)

Anwendung im

Benennung Teile-Nummer Arbeitsgang bei Abbildung
Arbeits-Nr.
Abb.TH
Schraubenzieher mit Zapfen . . . . . . . . 4805-73600-00.2 Hé
Abb.2H = 2V

Vorrichtung zum Zentrieren der Motorrad-

und Seitenwagenrdder . . . . . . . . .. . 4701-73300-00.2 H2
Abb.3H =3V
Austreiber fir Nabenlager . . . . . . . . . 4801-73500-00.2 H3
Abb. 4 H

. - H4
Klavenabzieher . . . . . . . . . .. ... Handelsiblich H5
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Anwendung im l
Benennung Teile-Nummer Arbeitsgang bei Abbildung
. Arbeits-Nr. [
Abb.5 H
L g . H4
Druckstiick fir Schraubenrad . . . . . . . . | Selbstanfertigung H5
Abb. 6 H
Treib- und Spreizdorn fir Silentbldcke 4595-71101-00.2 H34
RT175S/200S8 . . . . . . . . . . . ..
Abb.7H = 1R
‘H15
Spurlehre fir Laufréder . . . . . . . . .. 4601-74400-00.2 H 45
(in Anwendung)
Abb. 8 H
Einziehvorrichtung fur Silentblocke . . . . . — H34
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Schema der Hinterradbremse

9 H Hinterradbremse RT 175 S und 200 S

- . 278 65
Ubersetzungen: 1 bis B ocken = ——e-= = 27,8
Bremsbacken @ : D =150 mm g s Eremsrocien 65 10 4

Bremsbackenbreite: G = 25mm

Il

Ubersetzungen: i bis Bremsbelag = 27,8.% = 55,6

10 H Hinterradbremse RT 250 §

Th - _ w8 15 _

Bremsbacken @ : D =180 mm Ubersetzungen: 1 bis Bremsnoden = 5= 35 = 32,08

Bremsbackenbreite: G = 25mm Ubersetzungen: i bis Bremsbelag = 32,08 « 17424 64,16
= <

Werkstatt-Handbuch DKW-Motorrdder Hinterrad/5



n Hinterrad aus- und einbauen

1.

Kotfligelhinterteil nach Lésen der drei Hutmuttern
(SW 14), aus dem Klemmbigel herausziehen und mit
mittlerer Hutmutter, nach oben geklappt, befestigen.
(Auf Ricklichtkabel achten!)

Ab Fg.-Nr. 45565492 werden nur noch einteilige Kot-
fligel verbaut. Das Hinterrad kann bei beiden Aus-
fohrungen des Kotfligels, ohne das Motorrad zu
kippen, wie aus Abb. 11 H ersichtlich, aus- und ein-
gebaut werden.

11 H Hinterrad ausbaven

2.

w

N

5.

6.

Gegenhalterlasche nach Abschrauben der Mutter
(SW 17) vom Haltebolzen des Bremsgegenhalters ab-
ziehen und nach unten abschwenken.

Mutter der Steckachse (SW 22) abschrauben und
Steckachse herausziehen.

Abstandbuchse und Bremsgegenhalter aus dem Hin-
terrad herausnehmen.

Hinterrad aus der Mitnehmerkupplung herausziehen
und nach hinten herausheben. (Siehe Abb. 11 H.)

Einbau:
Der Einbau erfolgt sinngemdfl in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues.

6/Hinterrad

m Hinterradnabe oder Felge
ersetzen

(Hinterrad ausgebaut)

1. Ventileinsatz vom Schlauchventil abschrauben und
Ventilmutter abschrauben.

2. Hinterrad flach auflegen und an der dem Ventil
gegeniberliegenden Seite Decke mit beiden FiBen
in das Tiefbett der Felge driicken.

20 Bei der RT 250 S ist das Hinterrad mit einer Sicher-
heitsfelge ausgeriistet. Zum Abmontieren der
Decke wird diese an der den Sicken gegeniiber-
liegenden Stelle, — also am Ventil — in das Tief-
bett der Felge gedriickt.

3. Mittels zweier Montierhebel, Decke in bekannter
Weise abmontieren.

4. Felgenband von der Felge abnehmen.

5. Nippel mit Nippelspanner lockern und mit Schrau-
benzieher (Drillschraubenzieher) von den Speichen
abschrauben.

Hinweis:
Schadhafte Teile sind bei Zusammenbau durch Neu-
teile zu ersetzen.

12H Spitzer und fer Speichenwinkel bei der RT 250 §




Im Seitenwagenbetrieb unterliegen die Hinterrider einer
stirkeren Beanspruchung. Aus diesem Grunde wurden
fiir die RT 250 S spezielle Speichen mit verschiedenen
Speichenwinkeln unter Beriicksichtigung der Winkel-
linge und des Kopfes konstruiert.

(Siehe Abb. 12 H). Die Felgenpunzung ist jedoch beider-
seitig gleich.

Einspeichen und Zenirieren wie in Arb.-Nr.V 31 be-
schrieben, durchfilhren. (Siehe Abb. 13 H)

13 H Speichenlage des Hinterrades;
Rad in der Zentriervorrichtung

Hinweis:

Um Beschidigungen des Reifens, insbesondere der
Reifenwulst, zu vermeiden, muB bei der Sicherheits-
felge der RT 250 S die Decke zuerst am Veniil in das
Tiefbett gedriickt werden.

m Einbauteile der Hinterradnabe
aus- und einbauen oder
ersetzen

(Hinterrad ausgebaut)

1. Kupplungsscheibe (Gummi-Mitnehmerscheibe) nach
Herausdrehen der drei Senkschrauben M 4X12 und
Abnehmen der Zahnscheibe 4,3 sowie der drei Span-
gen, aus dem Nabenkérper herausnehmen.

. Rillenlager aus dem Nabenkdrper herausschlagen.

(Siche Abb. 14 H)

Hinweis:

Zum Entfernen der Rillenlager wird der Spanndorn,
Teile-Nr. 4801-73500-00.2, verwendet. Die dazuge-
horige Klemmhiilse wird in den inneren Rillenlager-
Laufring von auBen eingefiihrt und von der Gegen-
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14 H Lager des Hinterrades ausschlagen

seite der Treibdorn durch die Nabe in die Klemm-
hiilse eingeschoben. Von Hand wird die Kiemmhiilse
gegengehalten und durch leichte Hammerschlége
das Rillenlager aus der Nabe herausgetrieben. Nach
Herausnehmen des Abstandsrohres wird das zweite
Lager ebenso entfernt.

. Teile in Waschbenzin reinigen und prifen, ggf. durch

Neuteile ersetzen.

Einbau:

. Die Lager werden beiderseits mit Wélzlagerfett ge-

fullt. Der Einbau erfolgt sinngeméf3 in umgekehrter
Reihenfolge des Ausbaues.

m Hinteres Kettenrad aus- und
einbauen

. Hinterrad ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 1)

. Innere Kettenkastenhdlfte nach Herausdrehen der

6 Kreuzschlitzschrauben M 6X25 abnehmen.

. Flanschbolzenmutter (SW 27) abschrauben und Zwi-

schenring entfernen.

. AuBere Kettenkastenhdlfte mit Zahnkranz nach

vorne schieben und Kette abnehmen.

. Kettenrad mit Flanschbolzen, wie Abb.15H zeigt, aus

der Schwinge herausnehmen. (Zum Lockern nur
Kunststoffhammer verwenden.)

Einbau:

. Der Einbau erfolgt sinngeméB in umgekehrter Rei-

henfolge des Ausbaues. Dabei darf das Vorderteil
des Kettenkastens (Gummi) nicht beschddigt werden.
Nach erfolgtem Einbau Spur einstellen wie in Arb.-
Nr.H 45 Hinweis, Seite H14 und Abb.36H ange-
geben.
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15 H Hinteres Kettenrad ausbauven

Einbauteile des hinteren Ketten-
m rades aus- und einbauen

1. Kettenrad ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 4.)

N

Flanschbolzen auspressen. (Auf Nilosring achten.)

3. Sicherungsring 42X1,75 mit Innen-Seegerring-Zange
entfernen.

4. Beide Rillenlager mit Abstandring und beiden Ab-
deckscheiben auspressen.
Hinweis:
Schraubenrad und Dichiring fiir Tachometerantrieb

nur abbauen, wenn diese Teile oder das Kettenrad
ersetzt werden sollen, (Siehe Arb.-Nr. H7)

7. Teile in Waschbenzin reinigen und prifen, defekte
Teile durch Neuteile ersetzen.

Einbau:
8. Der Einbau wird sinngeméf in umgekehrter Reihen-
folge vorgenommen.

m Tacho-Antriebsritzel aus- und
einbauven oder ersetzen

Siehe Arb.-Nr. H 7.

Tachometerantrieb (Antriebs-

ritzel) und Schravbenrad aus-
und einbauen oder ersetzen

(Hinterrad ausgebaut)

1. Sechskantschraube M 6X22 Sz/SW 10 herausdrehen
und Tachowelle herausziehen.

8/Hinterrad

16 H Gewindestopfen mit Schrauk icher entfernen

P

2. Gewindestopfen mit Zapfenschraubenzieher, Teile-
Nr. 4805-73601-00.2, herausschrauben.
(Siehe Abb. 16 H)

3. Antriebsritzel durch Drehen des hinteren Kettenrades
vom Schraubenrad abrollen und aus der Aufnahme
herausnehmen.

4. Kettenrad aus- und einbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 4.)

5. Schraubenrad mit einem Zwei- oder Dreiklauenab-
zieher entfernen. Dazu ist, wie Abb.17 H zeigt, ein
Druckpilz in die Bohrung einzulegen.




6. Dichtring abziehen.

Einbau:

7. Der Einbau erfolgt sinngemé&B in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues. Das Schraubenrad (Schnek-
kenrad) ist mit einem Kérner an zwei Stellen gegen
Verdrehung und Abgleiten zu sichern, wie Abb. 18 H
zeigt.

18 H Schravbenrad (Schneckenrad) sichern

m Bremsbacken belegen
(Hinterrad ausgebaut)
1. Réndelmutter vom Gewindestiick des Bremsseiles ab-
schrauben.

2. Bremsseil am Widerlager des Bremsgegenhalters
und am Zugbolzen aushéngen.

3. Bremsbacken mit Hilfe eines Schraubenziehers vom
Gegenhalter abdricken.

4. Alte Bremsbeldge entfernen, Teile reinigen, Beldge
aufnieten und Backen einbauen. (Siehe Arb.-Nr. V 35,
Pos. 4-8.)

5. Bremsseil einhdngen.

6. Nach Einbau des Hinterrades muf3 die Bremse so ein-
gestellt werden, daf3 das Rad gerade noch frei l&uft.

m FuBlbremshebel ab- und an-
bauen oder ersetzen, ein-
schliefllich abschmieren

1. Klemmschraube M 6X25 am Bremshebel idsen. (Siehe
Abb. 19 H)

TaBei RT 250 S Zugfeder des Bremslichtschalters am
Fufbremshebel aushdngen.

Werkstatt-Handbuch DKW-Motorrdder

19H Klemmschraube am Bremshebel (Pfeil)

2. FuBbremshebel mit Bremswelle herausziehen und
Biegefeder (Ruckholfeder) abnehmen.

3. Zylinderkerbstift 6X28 aus dem FuBbremshebel und
der Bremswelle herausschlagen.

4. FuBbremshebel in Schraubstock mit Schutzbacken
einspannen und mit einem Aluminiumdorn von der
Welle herunterschlagen.

Anbau:

Der Anbau erfolgt sinngemdB in umgekehrter Rei-
henfolge des Abbaues.

Hinweis:

Nach dem Anbau ist die Bremswelle mit Abschmier-

fett durch den unien im Durchfihrungsrohr ange-
brachten Schmiernippel zu feiten.

m Bremsseil ab- und anbauen
oder ersetzen
1. Bremsseil am Gegenhalter und Zugbolzen nach Ab-
schrauben der Réndelmutter aushéngen.

20H Br il am Bremshebel abb
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2. Bremsseilabdeckung (Gummimuffe) vorne zurick-
schieben, Sechskantmutter M 6/SW 10 abschrauben
und Sechskanischraube M 6 X 18 herausdriicken.
(Siehe Abb.20H.)

3. Bremsseil am Widerlager aushéngen und abnehmen.

Anbau:

4. Nach dem Anbau, der sinngemdf3 in umgekehrter
Reihenfolge vorgenommen wird, ist die Bremse so
einzustellen, daB3 das Rad gerade noch frei lguft.

m Hinterradfederung aus- und
einbauen

1. Hinterrad ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 1.

. Kettenkasten ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. R 15.)

. Linkes Federbein ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 31.)

. Rechtes Federbein ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 32.)
. Hinteren Kotfligel ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. R 11.)

o A W N

. Spring-Stop-Mutter M 12XX1,5/SW 19 von der Achse
der Schwinge abschrauben.

6a Bei RT 250 S Sechskantmutter M 14X1,5 abschrau-
ben, Zahnscheibe entfernen und Achse heraus-
ziehen. (Evtl. mit Kunststoffhammer lockern.)

7. Achse mit Knebel aus der Schwingenlagerung her-
ausziehen und Schwinge vom Rahmen abnehmen.
(Auf beiderseitig angebrachte Anlaufscheiben ach-
tenl) (Siehe Abb. 21 H)

21 H Schwinge ausbauven

Einbau:

8. Der Einbau erfolgt sinngemdf3 in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues. Nach erfolgtem Einbau Spur
einstellen, wie in Arb.-Nr. H 45, Pos. 7 angegeben.
(Siehe Abb. 36 H)

10/Hinterrad

m Federbein links aus- und ein-
bauen oder ersetzen
1. Hinterrad ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 1.)

2. Spring-Stop-Mutter M 6/SW 10 vom unteren Bolzen
abschrauben und Federscheibe abnehmen.

3. Bolzen mit Hilfe eines Kupfer- oder Messing-Dornes
nach innen aus dem Ddémpferkopf und dem Halte-
auge der Schwinge hinausschlagen.

22 H Démpferkdpfe

4. Sechskantmutter (SW 14) im Inneren des Kotfligels,
vom oberen Bolzen abschrauben. Unterleg- und
Zahnscheibe abnehmen.

5. Bolzen mit Kunststoffhammer aus dem Ddmpferkopf
und der Aufnahme im Rahmen herausschlagen und
Federbein abnehmen.

Einbau:
6. Der Einbau erfolgt sinngemé&f in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues.

m Federbein rechis aus- und ein-
bauven oder ersetzen
1. Hinterrad ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 1.)

2. Flanschbolzenmutter (SW 27) abschrauben (siehe
Abb. 23 H) und Kettenkasten mit Kettenrad von der
Schwinge abschwenken.

3. Federbein ausbauen. (Siehe Arb.-Nr. H 31, Pos. 2-5.)

Einbau:

4. Der Einbau erfolgt sinngeméB in umgekehrter Rei-
henfolge des Ausbaues. Nach erfolgtem Einbau Spur
einstellen, wie in Arb.-Nr. H 45, Pos. 7 angegeben.
(Siehe Abb. 36 H)



23 H Unteren rechten Bol b

m Ein Federbein vollstéindig
berholen

(Federbein ausgebaut)

1. Spannstift mit Durchschlag, wie Abb. 24 H zeigt, ca.
15-20 mm herausschlagen (Holzauflage).

24H Sg tift halb her hi

27 H Spannstift durchschlagen

2. Federbein in Spannvorrichtung (siehe Abb. 26 H) ein-

legen, leicht vorspannen und Spannstift, wie Abb.
27 H zeigt, ganz durchschlagen.

. Hauptfeder durch Linksdrehen der Spindel entspan-

nen. Dadurch wird der Ddmpferkopf von der Kol-
benstange des Démpfers abgedriickt.

Hinweis:

Sitzt der Dampferkopf fest auf der Kolbenstange, so
ist das Federbein aus der Spannvorrichiung zu heben
und der Démpferkopf durch leichte Schldge auf eine
Holzunterlage zu I8sen.

. AuBere Schutzhille, Federteller sowie Feder- und

Anschlaggummi abziehen.

. Innere Hulse mit Unterlegscheibe, Beilagscheibe,

Federfilhrungshilse und Spannhilse abziehen.

Hinweis:

Es kann vorkommen, daB die Federfilhrungshiilse
stramm auf dem Ddmpfer sitzt. Sollte dies der Fall
sein, so ist zuerst der Arbeitsgang Pos. 6 auszufiih-
ren und anschlieBend sind die beschriebenen Teile
nach unten abzuziehen.

26 H Spannvorrichtung fiir Federbeine

Werkstatt-Handbuch DKW-Motorréder

28 H Entspanntes Federbein
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25 H Skizze fir Selb fertigung der Spannvorrichtung zum Zerlegen der Federbeine

Um Beschddigungen der Federbeine zu vermeiden, ist es zweckmdBig, das Innere der Vorrichtung mit Kunststoff auszulegen.
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6. StoBdémpfer waagrecht, unter Verwendung von m Nadellager bzw. Silentblécke

Schutzbacken, im Schraubstock einspannen und des Schwingarmes ersetzen
unteren D&mpferkopf sowie Druckstiick durch Links-

drehen abschrauben. (Schwingarm ausgebaut)

1. Unterlage im Schraubstock einspannen.

la Bei RT 250 S Anlaufscheiben abnehmen, Abstands-
rohr aus dem Lager herausziehen und Schwing-
arm im Schraubstock mit Schutzbacken festspan-
nen.

Zusammenbau:

7. Druckstiick und unteren Démpferkopf auf Démpfer
ganz aufschrauben. Spannhilse und Beilagscheibe
Uber den Démpfer auf das Druckstiick schieben.

8. Innere Hilse mit eingelegter Unterlagscheibe Gber
den Dd&mpfer schieben und Fihrungshilse auf-

2. Treibdorn in die innere Hilse des Silentblockes ein-

- fohren und mit- dem konischen Gewindestiick fest-
driscken.

klemmen.
9. Kolbenstange ganz aus Dédmpfer herausziehen und 2a Bei RT 250 S Nadellager mit langem Dorn heraus-
vier Anschlag-Gummi Uberstreifen. schlagen. (Siehe Abb.31H)

10. Feder einfihren, Federteller und d&uBere Schutz-
hiilse aufsetzen.

11. Lose zusammengesetztes Federbein in Spannvor-
richtung einlegen und durch Rechtsdrehen der
Spindel spannen.

12. Ddmpferkopf auf die Kolbenstange bis zum An-
schlag aufsetzen.

31 H Nadellager der Schwinge ausschlagen

29 H Démpferkopf aufsetzen

Achtung!

Damit beim Aufsetzen des Démpferkopfes die Kol-
benstange nicht in den Ddmpfer gedriickt wird, ist
die Kolbenstange mit einer Kombizange unter Bei-
legen eines Leder- oder Gummistreifens festzuhal-
ten, wie Abb. 29 H zeigt.

Die Kolbenstange darf auf keinen Fall beschédigt
werden.

13. Vorrichtung mit eingespanntem Federbein aus dem
Schraubstock ausspannen, den Démpferkopf auf
eine Holzunterlage legen und Spannstift einschla-
gen.

8. Vorrichtung erneut in den Schraubstock einspan-
nen, Federbein entlasten und herausheben. y 30 H Silentblock der Schwinge ausschlagen

B <
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3. Schwinge auf die im Schraubstock eingespannte
Unterlage legen und mit schwerem Hammer Silent-
block aus der Lagerung treiben.

4. Der zweite Silentblock wird nach Entfernen der Ab-
standshilse ebenso ausgeschlagen.

40 Bei RT 250 S zweites Nadellager aus der Schwinge
heraustreiben.

Einbau:

5. Lagersitz bzw. Passung fir Silentblécke reinigen.

6. Lager bzw. Silentblécke einpressen oder mit Vor-
richtung zum Einziehen der Silentblécke einziehen.

(Siehe Abb. 32 H)

32 H Silentblcke einziehen

m Rollenkette (Kette zum Hinter-
rad) aus- und einbauen oder
ersetzen

1. Rechte Hdlfte der Vergaserverkleidung abbauen
(Kreuzschlitzschraube M 8X130).

2. Abschlufideckel an der Lichtmaschinenseite abbauen
(2 Kreuzschlitzschrauben M 6X98).

2a Bei RT 250 S muf3 vor dem Abbauen des Abschluf-
deckels die Zugfeder des Bremslichtschalters am
Fufibremshebel ausgehingt werden.

3. Kettenschlof3 ausbauen.

Hinweis:
Um ein Offnen des Kettenkastens zu vermeiden, ist

darauf zu achten, daB die Kette nicht nach hinten
abléuft!

4. Eine unbrauchbare oder neue Kette mit der aus-
zubauenden verbinden, auf das hintere Kettenrad
aufziehen und mit Draht gegen Ablaufen sichern.

14 /Hinterrad

33 H Richtiger Sitz der KettenschloBsicherung

Zusammenbau:

5. Der Zusammenbau der Kette erfolgt am besten unter

Zuhilfenahme eines zweiten Kettenschlosses. Dazu die
Kette auf das vordere Kettenrad auflegen und von
auBen zusammenstecken. Kette vom Kettenrad ab-
rollen und mit dem zweiten KettenschloB, das erste
von innen herausdriicken. Die Sicherungsfeder muf
gegen die Laufrichtung der Kette eingeschoben wer-
den, wie Abb. 33 H zeigt.

6. Kettenspannung prifen.

Hinweis:

Die Kettenspannung wird bei unbelastetem, auf bei-
den Rédern stehenden Fahrzeug gepriift. Kette mit
Finger, wie Abb. 34 H zeigt, nach unten driicken. Bei
méBigem Druck muB ein Kettenglied die Lagerung
der Schwinge berihren.

7. Kettenspannung berichtigen. Dazu die Steckachs-
mutter ,a” (SW 22) und die Flanschbolzenmutter ,b”
(SW 27) lockern. Siehe Abb. 35H. Die Gegenmutter
.c" der Stellschrauben ,d” 18sen und beide Schrau-
ben gleich weit ein- bzw. zurickdrehen, bis die rich-
tige Kettenspannung erreicht ist. Muttern wieder fest-
ziehen. '

~34 H Kettenspannung prifen



35 H Kettenspannung berichtigen

Hinweis:

Nach jedem Lésen der Flanschbolzenmutter ist eine
Spurverdnderung mdglich und es ist daher die Spur
mit einem MeBgerdt, wie in Abb. 36 H gezeigt, wie-
der genau einzustellen. Als Hilfsmittel kann auch
eine MeBlatte verwendet werden.

8. Spur einstellen. (Siehe Abb. 36 H)

a) Beide Sténder mit Halter fir das Fluchtrohr so
hoch einstellen, da die Meflarme unter dem Aus-

puff oder dem Kettenkasten auf die Felge zeigen
ohne anzustoBen.

b) Die vier, mit einer Skala versehenen, Meflarme
gleich weit aus den MeBschiebern herausziehen
und mit den Kordelschrauben befestigen.

c) Die MeBarme auf dem Fluchtrohr so einstellen,
daf} je zwei Stick an einer Felge anliegen (siehe
Pfeile auf Abb. 36 H) und alle vier Arme waage-
recht in einer Flucht stehen.

d) Die Spurlehre an beiden Laufrddern anschlagen
und die Spur priifen, ggf. einstellen.

Hinweis:
Beim Einspuren der Réder muB darauf geachtet wer-

den, daB die vorgeschrichene Kettenspannung er-
halten bleibt.

Das Einspuren erfolgt an den gleichen Stellen wie
beim Spannen der Kette (sieche Pos. 7 und Abb. 35 H).

Nach dem Einstellen der Spur miissen die vier MeB3-
arme gleichméBig an beiden Felgen anliegen.

. AbschluB3deckel und rechte Hélfte der Vergaserver-

kleidung anbauen.

9a Bei RT 250 S Zugfeder am Bremshebel einhingen.

36 H Hinterrad einspuren
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prifen.

m Rollenkette reinigen und fetten 2. Gereinigte und getrocknete Kette auf Verschleil

(Keite ausgebaut)
3. Gereinigte Kette in DKW-KettenflieBfett einlegen

und mindestens 1 Stunde (je lénger um so besser)

1. Kette nur in Benzin grindlich reinigen und die ein-
in verschlossener Dose liegen lassen.

zelnen Glieder in Benzinbad getaucht, mehrmals be-
wegen. 4. Nach Herausnehmen der Kette Dose sofort schliefen
und Uberschissiges DKW-KettenflieBfett Uber dem

Hinweis:
Dosendeckel abtropfen lassen.

Dieseldl und Petroleum diirfen zum Reinigen nicht
verwendet werden, da diese schwer verdunsien und 5. Abgetropftes DKW-Kettenflie3fett in die Dose zu-
das DKW-KettenflieBfett nur verdinnen. rickgieBen.

16/Hinterrad
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Spezialwerkzeuge fiir die Gruppe H - Hinterrad

18 / Hinterrad ' 1. Nachtrag / Januar 1957

4896-71107-00.0

der RT 350 S
" Benennung Teile-Nr. Abb. Nr. Seite

Schraubenzieher mit Zapfen . . . . . . . . . .. 4805-73600-00.2 1H Hinterrad 3
Vorrichtung zum Zentrieren der Motorrad- und : .
Seitenwagenrdder . . . . . . ... ... ... 4701-73300-00.2 2H. Hinterrad 3
Austreiber fir Nobenlager . . . . . . . . . . .. 4801-73500-00.2 3H Hinterrad 3
Klavenabzieher . . . . . . . . . ... ... .. handelstblich 4H Hinterrad 3
Druckstiick for Schravbenrad . . . . . . . . . .. Selbstanfertigung 5H Hinterrad 4
Spurlehre fior Laufréder . . . . . . . . . ... 4601-74400-00.2 7H Hinterrad 4
Treibdorn . . . . . .. ... 4896-71102-00.0 2M Hinterrad 7
Treibdorn-Einsatz . . . . ... . .. ... ... 4896-71105-00.0 ohne —

- Treibdorn-Einsatz . . . . . . . . P 4896-71106-00.0 ohne —
Treibdorn-Einsatz . . . . . . . . . . . ... .. ohne —
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37 H Schema der Hinterradbremse RT 350 S

Bremsbacken ¢: D = 180 mm
Bremsbackenbreite: G = 30 mm

@ Hauptbremszylinder: 19,05 mm
® Radbremszylinder: 25,4 mm

Die hydraulische Bremse

ist bei der RT 350 S nun erstmalig ais Hinterrad-Brems-
anlage eingebaut. Fir die meisten Motorradmechaniker
ist eine derartige Anlage wohl etwas Neues. Aus die-
sem Grunde erfolgt daher vor Beginn der Arbeits-
anleitung eine kurze Beschreibung des Bremssystems.

GemdB dem physikalischen Gesetz, wonach sich der
auf eine eingeschlossene Flissigkeit ausgeibte Druck
nach allen Richtungen gleichméBig fortpflanzt, wirken
die hydraulischen Bremsen selbstausgleichend und an
allen Bremsbacken bzw. Rd&dern (Seitenwagen mit
hydraulischem Bremsanschluf) ist die gleiche Brems-
kraft vorhanden.

Der auf Zug arbeitende Hauptbremszylinder ist orga-
nisch mit dem Ausgleichbehélter verbunden, durch den
eine moglichst gleichbleibende Flussigkeitsmenge er-
halten bleibt. Die Verbindung zwischen dem Haupt-
bremszylinder wird durch die Bremsleitungen ous naht-
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Ubersetzungen: i= Bremszylinder = 275, (2 254 ) = 14,68

50 19,05

134

Ubersetzungen: i= Bremsbelag = 14,68 -~ = 29,36

losem 5-mm-Stahlrohr und zwischen den beweglichen
Fahrgestell-Teilen durch Bremsschlduche nebst Arma-
furen hergestellt.

Die Hinterradbremse bei der RT 350 S ist eine sogen.
Simplexbremse, bei der die beiden Bremsbacken durch
einen nach zwei Seiten wirkenden Radbremszylinder
betétigt werden.

Bei Gespannbetrieb wird die hydraulische Seitenwagen-
bremse nur am Hauptbremszylinder mit angeschlossen
und einmal entliftet. Wenn das Rickschlagventil im
Verbindungsschlauch in Ordnung ist, kann der Seiten-
wagen ohne weitere Bremsentliftung ab- und angebaut

werden.

Vorneweg sei erwéhnt, daB bei Instandsetzungen auf
GuBerste Sorgfalt und Sauberkeit zu achten ist. Zum
Reinigen der Gummiteile darf nur Brennspiritus oder
Tri, auf keinen Fall aber Benzin, Ol oder Fett verwendet
werden.

Nur blave ATE-Bremsflissigkeit nachfillen!
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38 H Die hydraulische Brelﬁsunlage der RT 350 S

1 Bremsbacke
2 Radbremszylinder
3 Hauptbremszylinder

o

Radbremszylinder aus- und ein-
bauen oder ersetzen,
Bremse einstelien und entliiften

1. Hinterrad ausbauen. Siehe Arb.-Nr. H1.

2. Hohlschraube aus dem Radbremszylinder heraus-
schrauben und mit Ringstutzen vom Gegenhalter

abnehmen. Dabei besonders auf die Dichtringe

achten!
3. Radbremszylinder &uBerlich reinigen.

4. Radbremszylinder am Bremsgegenhalter anbauen.
Bremsbacken einhéngen. Dabei auf Riuckzugfedern
achten!

5. Hinterrad einbauen. Siehe Arb.-Nr. H 1.

6. Bremse entliiften und einstellen. Siehe Arb.-Nr. H 20.

20/ Hinterrad
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Bremsschlauch
Bremsstange
Bremsrohrleitung
FuBbremshebel

[ 'l

Radbremszylinder zerlegen,
Teile reinigen und priifen,
erforderliche Teile ersetzen

(Rudbreinszylinder ausgebaut)

1. Radbremszylinder &uBerlich reinigen.

2. Radbremszylinder zerlegen. Beide Verstellkappen
abnehmen und beide Kolben mit Manschetten aus
dem Bremszylinder herausdriicken.

3. Die Innenteile nur mit Brennspiritus reinigen.

4. Manschetten einer peinlich genauen Sichtkontrolle
unterziehen, gegebenenfalls erneuern.

5.Beide Kolben im Gehduse auf Leichtgéngigkeit
prifen. Rauhe Stellen mit feinem Schmirgelleinen
abschleifen. Bei stérkerem Verschleif Teile unbedingt
erneuern (Siehe Abb. 39 H).
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a b [ b -a

39 H Radbremszylinder zerlegt

a = Verstellkappen
b = Kolben mit Manschette
¢ = Gehduse

6.Vor dem Zusammenbau sémtliche Teile grindlich
mit Spiritus reinigen und mit PreBluft trocknen.

7. Manschetten, Kolben und Zylinderinneres mit ATE-
Fett oder mit Bremsflissigkeit einstreichen und-Rad-
bremszylinder zusammenbauen.

Hinweis:

Dabei die Manschetten so einsetzen, daB diese mit
der Lippe zur Mitte des Gehduses und der lange
Schaft der Kolben nach auBen zur Verstellkappe
zeigen.

m Fuflbremshebel
ab- und anbauven oder ersetzen
1. Gegenmutter und Stellmutter von dér Bremsstange
abschrauben:

2. Sechskantmutter (M 14X15) (SW22) vom Lager-
bolzen abschrauben, Zahnscheiben abnehmen, Bol-
zen aus der Aufnahme herausziehen, evitl. durch
leichte Schldge mit einem Kunststoffhammer [8sen
und Bremshebel abnehmen.

3. Bremshebel und Bolzen vor dem Einbau, der sinn-
gemdfB in umgekehrter Reihenfolge des Ausbaues
erfolgt, mit Abschmierfett fetten.

4. Spiel zwischen Zugbolzen und Stellmutter einstellen.
(Siehe Abb.44H, H20 Pos.6 und Hinweis.)

Zug-Hauptbremszylinder aus-
und einbauen oder ersetzen,
Bremse einstellen und entliifien

H17

1. Gegenmutter und Stellmutter von der Bremsstange
abschrauben und Gummibalg aus der Durchfihrung
im Werkzeugkasten herausziehen.
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2. Werkzeugkasten 6ffnen, Hohischraube aus dem
Bremszylinder herausdrehen, Ringstutzen etwas an-
heben und Dichtung abnehmen.

3. Befestigungsschrauben M 8X65 (SW 14) und M6X15
(SW 10) herausdrehen und den Hauptbremszylinder
aus dem Werkzeugkasten herausheben.

4. Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge des
Ausbaues. Dabei den Dichtring A 10X14 Cu (Kupfer)
auf den Bremszylinder legen und den Dichtring
A 12X16 Cu auf die Hohlschraube schieben.

40 H Zug-Hauptbremszylinder im Werkzeugkasten

. 5. Bremse entliften. Siehe Arb.-Nr. H 20.

Hinweis:

Ab Fahrgestell-Nr. 49504 881 ist serienmiiBig ein
hydraulischer Bremslichischalier am Zug-Haupt-
bremszylinder angebaut. Ab dieser Fahrgestell-
Nummer éndert sich der Aus- und Einbau des Haupt-
bremszylinders. Die Arbeitsfolge ist die gleiche wie
in Arb.-Nr. ,E 43 B Hydraulischen Bremslichtschalter
aus- und einbauen” beschrieben.

Zug-Hauptbremszylinder
m zerlegen, Teile reinigen und

priifen, erforderliche Teile

erseizen und zusammenbauven

(Bremszylinder ausgebaut)

1. Bremsstongé komplett vom Gewindestiick des Kol-
bens abschrauben.

2. Zug-Hauptbremszylinder &uBerlich reinigen und
trocknen.

#

3. Befestigungsschrauben (4) (AbschluBschraube) aus
dem Gehduse herausschrauben und Schutzkappe (8)
(Gummikappe abnehmen (Siehe Abb. 41 H).
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M1 H Zug-Hauptbremszylinder im Schnitt

1 = Befestigungsstutzen
2 =

4.Kolben (5) mit Filimanschette (2), kleinem Feder-
_ teller, Druckfeder, grofem Federteller und Sekun-
dérmanschette (3) aus dem Gehduse herausziehen.

5. Verschluflschraube (6) und AnschluBstutzen mit
Bodenventil (4) aus dem Gehduse schrauben und
Dichtring A 22XX27 Cu abnehmen.

6. Samtliche Teile mit Spiritus reinigen und prifen.
Entloftungsbohrung in der VerschluBschraube muf
frei sein. Evil. beschddigte Teile durch neue er-
sefzen.

7.Beim Zusammenbau Manschetten und Kolben mit
ATE-Fett oder Bremsfliissigkeit bestreichen.

8. Nach dem Zusammenbau besonders darauf achten,
daf} die Ausgleichsbohrung (7) bei Ruhestellung des
Kolbens frei liegt und der Kolben bei der Probe
schnell in die Ausgangsstellung zuriickgeht.

9. Vor dem Einbau in den Werkzeugkasten den Ring-
stutzen verschlieBen, um Verschmutzungen zu ver-
meiden.

22 / Hinterrad

3 = Sek.-Manschette

4 = AnschluBstutzen
mit Bodenventil

Fillmanschette 5 = Kolben

1. Nachtrag / Januar 1957

6 = Verschraubung

7 = Riicklaufbohrung
8 = Schutzkappe

9 = Ausgleichsbehdlter

m Bremsschlauch aus- und
einbauen oder ersetzen

1. Hinterrad ausbauen. Siehe Arb.-Nr. H1.

2. Bremsschlauch mit Zwischenstick von der Rohrmut-
ter des Leitungsrohres abschrauben.

3. Bremsschlauch am Gegenhalter vom Ringstutzen her-
ausschrauben.

Hinweis:

Der Bremsschlauch darf keine Scheuerstellen auf-
weisen, sonst muB er durch einen neuen ersetzt
werden,

4. Neuen Bremsschlauch am Gegenhalter und am Lei-
tungsrohr festschrauben.

5. Hinterrad einbauen. Siehe Arb.-Nr. H1.

Hinweis:
Der Bremsschlauch muB so eingebaut sein, daB ein
Schevern am Fahrgestell unméglich ist und {der
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Schlauch jeder Bewegung der Hinterradschwinge 4. An der unteren Offnung diesen Vorgang wieder-
ungehinderi folgen kann. holen. Dabei aber diese Verstellkappe in entgegen-
gesetzter Richtung drehen. Beide Offnungen wieder

6.Bremsen entliften und einstellen. Bremsflissigkeit .
verschlieen.

nachfillen. Siehe Arb.-Nr. H20B und A.
5.Das Nachstellen der Seitenwagenbremse wird der

Bauart entsprechend durchgefihrt. Zur Zeit werden
hauptsdchlich zwei Systeme verwendet.

a) Mit Nachstelimutter, &hnlich der am Motorrad.

Bremse einstelien und entliiften,
Bremsflissigkeit nachfiillen b) Mit Exzenterbolzen, die am Gegenhalter oben
. und unten sichtbar sind.

A) Bremse einstellen.
1. Hinterrad freistellen.

2.Oberen und unteren Gewindestopfen aus dem
Gegenhalter-entfernen.

3. Mit schmalem Schraubenzieher, wie Abb. 43 H zeigt,
Verstellkappe an der oberen Offnung von vorn nach
hinten so lange drehen, bis das Rad gebremst wird.
Dann wieder so weit zurickdrehen, bis das Rad ge-
rade noch frei laufi.

43 H Hinterradbremse einstelien

6. Spiel am FuBBbremshebel einstellen (Siehe Abb. 44 H).

Hinweis:

Es kann vorkommen, daB bei Montage des FuB-
bremshebels oder durch Nachstellen der Bremszug-
seil-Nachstelimutter die Zugkolbenstange nicht mehr
in ihre anschlagbegrenzte Ausgangsstellung zuriick-
geht. Die Folge hiervon ist, daB die Bremsfliissig-
keits-Riicklaufbohrung (Pfeil Abb. 44 H) durch die Fijll-
manscheite (2) verdeckt und ein Zuriicklaufen der
Bremsfliissigkeit verhindert wird. Ein Festgehen der
Bremse ist in diesem Falle unvermeidlich. Es ist des-
halb bei Neumontage eines FuBbremshebels bzw.
bei Reparaturen an der Bremsanlage auf folgendes
zu achten:

a) Der Anschlag (3) des FuBbremshebels muB fest
am Stoppschalter (Einstellschraube) anliegen.

b) Zwischen Verstelimutter und Nippel (4) ist stets
bei anliegendem FuBbremshebel ein geringer
Luftspalt (ca. 0,2 mm) zu lassen, um die Anlage
des Bremskolbens (5) am Boden des Befesti-

@ ?e; Bé,db:e,;sz;i,;erm“ Anbaut gungsstutzens (6) (AbschluBschraube) zu gewdhr-
2 = Arretierfeder : leisten, da dies fiir die Funktion der Bremse un-
3 = Bremshelag bedingt erforderlich ist.
4 = Bremsgegenhalter
‘ : : ::;i:?::i:’:::: 7. Alle Anschlissse auf Dichtigkeit priifen. Der Brems-
7 = Verstellkappe druck muB konstant bleiben.
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44 H Spiel zwischen Zugbolzen und Stellmutter einstellen 4 = Spiel zwischen Stellmutter und Zugbolzen
1 = Zug-Hauptbremszylinder 5 = Kolben
2 = Filllmanschetie 6 = Befestigungsstutzen
3 = Bremslichischalter (Stellschraube) 7 = Zugbolzen . e

24 / Hinterrad 1. Nachtrag / Januar 1957 68 - Werkstatt-Handbuch DKW-Motorréder




Hinweis:

Wird bei der Probefahrt (Bremspriifung) trotz kon-
stantem Pedaldruck eine ausreichende Bremswirkung
nicht festgestellt, so ist die Hinterradbremse zu
Uiberpriifen (Bremsen verdli).

Kann der FuBbremshebel frotz genaver Brems-
backeneinstellung durchgetreten werden, ist die
Bremsanlage zu entliiften.

B) Bremsanilage entlifien.

1. Gummischutzkappe vom Entliftungsventil am Ring-
stutzen des Bremsgegenhalters abnehmen.

2. Enﬂiiftungsschlcucﬁ aufschieben und in-ein Gefdfl
mit Bremsflissigkeit eintauchen (Siehe Abb. 45 H).

45 H Bremse entiliiften

3. Entliftungsventil mit Gabelschlissel {SW 7) &ffnen.

4. Einfillschraube vom Bremszugzylinder im Werkzeug-
kasten abschrauben (SW 24).

5. FuBbremshebel so oft niedertreten, bis die Flussig-
keit ohne Luftblasen am Entliftungsschlauch aus-
tritt. Dabei auf den Fliussigkeitsstand im Ausgleichs-
behdlter achten. Es muf3 immer geniigend Flussig-
keit im Behdlter sein.

6. st der Entliftungsvorgang beendet, wird das Ent-
loftungsventil bei niedergedricktem FuBbremshebel
festgeschraubt. Schutzkappe auf das Ventil stecken.

69 - Werkstatt-Handbuch DKW-Motorréder

1. Nachtrag / Januar 1957

7.Bei Seitenwagen mit hydraulischer Bremse ist dieser
Vorgang zu wiederholen.

Zusatz zu Arb.-Nr. H 31 u. H 32

Federbeine aus- und éinbauen
oder ersetzen

Ab Fahrgestell-Nr. 49503 001 wird der Rahmen, Teile-
Nr. 4995-20100-11, eingebaut, Index -10 wurde Uber-
sprungen. An folgenden Punkten weicht der Rahmen,
Teile-Nr. 4995-20100-11, von dem bisherigen ab:

1. Die im Tragarm links und rechts eingeschweif3ten
Hulsen zur Federbeinbefestigung wurden von 10 ¢
auf 12 ¢ vergroBert. Die Federbein-Befestigungs-
bolzen links und rechts erhielten dementsprechend
neuve Teile-Nummern:

Bolzen links Teile-Nr. 4995-24238-10
Bolzen rechts Teile-Nr. 4995-24239-10

2. Die Auflage fir den Motorblock wurde verstérkt (2).
(Siehe Abb. 46 H.)

23 R Verstiirkung am Rahmen
‘ 1 = Federbeinbefestigung

2
3

Motorbefestigung
Befestigungswarze fiir den Werkzeugkasten

(]

3. Die Befestigungswarze an der Halterung fir Aus-
puff und Seitenwagen zur Befestigung des Werk-
zeugkastens (3) wurde verldngert. Im Zusammen-
hang damit wurde auch der Werkzeugkasten ge-
éndert und erhielt die Teile-Nr. 4995-28352-10.
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Zusatz zu Arb.-Nr.H 45

Rollenketie aus- und einbauen
oder ersetzen

Ab Fahrgestell-Nr. 49 504 785 wird bgi der RT 350 S die
Kettenspannung mittels Druckschrauben eingestellt wie
bei der RT175S, RT200S und RT250S.

46 H Kettenspanner der RT 350 S bis Fg.-Nr. 49504784
a

Steckachsmutter

b = Flanschbolzenmutter
¢ = Einstellschraube

d = Gegenmutter

e = Spannblech

Bei Maschinen bis zur Fahrgestell-Nr. 49504784 be-
steht eine Nachristbarkeit des gednderten Ketten-
spanners nur dann, wenn gleichzeitig der Schwingarm
komplett ausgetauscht wird.

Nachstehend aufgefihrte Teile sind im vorgenannten
Fall notwendig:

1 Schwingarm komplett  4995-24201-10

1 Abstandsbiiche 4885-28143-00
1 Sechskantmutter 4995-23451-10
2 Sechskantschrauben 00933-039-39
2 Sechskantmuttern 00439-005-19

Diese Nachristung erfolgt natirlich nur dann, wenn
ein neuver Schwingarm infolge einer Reparatur verwen-
det werden muf.
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